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Desarrollo experimental

El desarrollo experimental de este proyecto tuvo tres fases: extracción de

polifenoles, hidrólisis de biomasa residual y fermentación de azúcares.

La extracción de polifenoles fue desarrolladas utilizando mezclas etanol:agua

y la cuantificación de los polifenoles totales fue de terminada por el método

de Folin.

El proceso de hidrólisis fue realizado utilizando la biomasa residual, después

de la extracción de polifenoles. Se utilizó la enzima Cellic CTec2®. El proceso

permitió determinar la carga de sólidos adecuada para su posterior

escalamiento.

Escalamiento del proceso.

El proceso fue escalado de 1 mL hasta 200 mL utilizando una carga de

sólidos del 1% y utilizando el 2% de carga enzimática.

La fermentación posterior permitió llevar los azúcares hasta la obtención de

etanol el cual podría ser utilizado como carburante en el sector

autotransporte.

Simulación de procesos

La simulación de procesos consistió en evaluar biorrefinerías para de

extracción de polifenoles y generación de biogás (Metano) o biohidrógeno

(BioH2).El proceso fue simulado en estado estacionario utilizando el

software de simulación de procesos SuperPro Designer v.12.0. Las

biorrefinerías cuentan con los procesos de molienda, extracción,

recuperación de solvente, digestión anaerobia (DA) o fermentación oscura

(Producción de BioH2).

Los parámetros económicos generados por la simulación muestran la

rentabilidad o no rentabilidad de los procesos a escalas de 100, 500 y

1000 ton/día de biomasa húmeda.

Se encuentra una mayor rentabilidad del proceso de producción de

hidrógeno asociado a la menor inversión de capital para la construcción de

la planta. Esto es asociado a que los tiempos de residencia en la producción

de hidrógeno son menores e impacta directamente en el volumen del

reactor.

Además, el potencial energético de la planta de producción de hidrógeno es

mayor comparada con la producción de metano.
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