AplicaciOn del proceso Electio-Tenlon para Wevar o calo b degradacion de xx1x x
colorantes ulilizados en ba industiviar de Cov cunliddurio AL AR

México es un pais de grandes contrastes y carencias respecto al agua. En nuestro pais, mas del 70% de los rios, la-
gos y presas presentan algun nivel de contaminacion . Existen diversos factores que detonan la contaminacion, uno
de nuestro estudio es el vertido de desechos industriales sin tratamiento, entre ellos los colorantes provenientes de
las industrias del curtido.

CONCEPTO OBJETIVO VENTAJAS
G proceso Electro-Fenton (EF), se funda-\ [Ofrecer tecnologias eficientes para IIevara\ G proceso de “Electro-Fenton” es uno de\
menta en la reaccién de Fenton, por ello, cabo el tratamiento de aguas mediante los (POEA) mas populares y utiles con
la técnica tipica es la generacion de peré- pruebas aplicando procesos electroquimi- algunas ventajas tales como baja genera-
xido de hidrogeno (H202) a través de la cos “Electro-Fenton”, los cuales ofrecen cion de lodos, alta eficiencia de elimina-
reduccion de O2 en el medio, y se afiade varias ventajas técnicas, tales como la cion de contaminantes y generacion de
un catalizador de hierro al efluente. compatibilidad ambiental, versatilidad, alta perdxido de hidrégeno.
eficiencia y seguridad debido a que operan

en condiciones ambientales.
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METODOLOGIA RESULTADO

Se prepard una solucion de 120 mg/L de colorante Rojo Coriasol CB en agua en una Rojo Coriasol CB 120p.p.m.

celda, a la cual se afiadio NaCl y Na2SO4 como electrolitos de soporte en una con- 12
centracion de 17.5 mM, junto con Fe?[] en una concentracion de 0.2 mM. La solucion 1
se ajustd a un pH de 3. o
Se monto un sistema de Electro Fenton, para el cual se utilizaron electrodos BDD, y § 06 e 30mA 2
se sumergieron a 1 cm?. Posteriormente se le afadieron los electrolitos de soporte, < o 40 mA 2
sulfuro de hierro (catalizador) y se le proporciono gas de oxigeno al sistema con una o4 e 0 mA 2
bomba. Todo esto fue homogenizado a agitacion constante. 02
Se inicio con las experimentaciones de variacion de la intensidad de corriente (20 0
mA, 40 mA y 60 mA), cada muestra fue tomada dependiendo de la degradacion del 0 ° t(m | ” 0
colorante, entre 1 a 3 minutos. m
Posteriormente, se repitio el mismo procedimiento utilizando unicamente una intensi-
dad de corriente de 60 mA para una mezcla de tres colorantes (Rojo Coriasol CB, Fig. 1. Cambio del porcentaje de absorbancia con el tiempo
Azul VT y Pardo RBH), cada uno con una concentracion de 40 mg/L, sumando un para la oxidacion anddica de 250 mL de 120 mg/L de Rojo en
total de 120 mg/L. Na2S04, pH de 3 a diferentes valores de densidad de corrien-
te.
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